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別記第５号様式 



後志総合振興局長　　様

提案者

会社名

所在地

代表者名

電話番号

企　画　提　案　書

令和４年度　後志管理区伐採・造林複合協定型森林整備事業

別記第５号様式(その1)



1．事業実施体制・遂行能力

(１)提案者概要

通年 季節 計 通年 季節 計

一昨年度

昨年度
④素材生産実績
(国有林･民有林を

含む)(m3)

⑥林業労働者
研修修了者登録状況

FM：(　　　　)人
FL：(　　　　)人
FW：(　　　　)人

林産物の売
払い資格者
名簿番号

⑧事業実行体制

FM:(　　  　)人
FL:(  　　　)人
FW:(　　　　)人

FM:(　　  　)人
FL:(  　　　)人
FW:(　　　　)人

②営業年数(年)

①資本金(万円)

事業体名 代表者名

⑤造林請負実績
(国有林･民有林を
含む)(受注金額)

⑨安全体制・教育の状況

⑩社会貢献活動の実施状況

③従業員
数(人)

季節

通年

⑦事業者名

昨年度

一昨年度

造林資格
登録番号

　フォレストマネージャー(統括現場管理責任者)：FM
　フォレストリーダー(現場管理責任者)：FL
　フォレストワーカー(林内作業士)： FW

所在地

FM:(　　  　)人
FL:(  　　　)人
FW:(　　　　)人

FM:(　　  　)人
FL:(  　　　)人
FW:(　　　　)人

林業労働者に関する
研修修了者登録状況

事業体名
造材従事者（人） 造林従事者（人）

保有林業機械

別記第５号様式(その2)



(1)雇用の確保及び設備投資等

(2)伐採木の利用・流通
①販路の拡大(大径木等の高付加価値化)

②林地未利用材の活用

③生産性の向上(施業の集約化･効率化によるコストの縮減、造材作業システムの工夫等)

(3)造林作業の軽労化・効率化

①作業の軽労化（労働強度軽減の取組み等）

②作業の効率化（一貫作業や機械作業を前提とした植栽仕様等）

(4)保育・保護・路網整備等の作業方法や創意工夫等

(5)環境への配慮(残存木の保全、集材路の土砂流出対策、路網の使用、生物多様性保全等)

(6)その他

2．提案内容（協定事項)

別記第５号様式(その3)



下限 上限

(西暦） (ha) (%) (m3) (本) (回) (指定) (cm) (%) (m3) (指定) (ha) 刈幅(m) 置幅(m) 苗間(m) 列間(m) ha本数 条

計 0.00 0 0 0 0.00

摘要

地拵 植栽 その他

予定年
月

造材と
の一貫
作業

作業方法
地拵仕様 予定年

月
作業方
法

植栽仕様 予定
年月

作業
方法

植栽
年度

植栽
予定
面積

植栽
予定
樹種

苗木
種類

ha植栽本数
伐採率

伐採
材積

摘要
予定
年月

伐採
方法

最終
間伐年

摘要
伐採
年度

施業
区分

平均
径級

小班
面積

施工
率

総蓄積 総本数
間伐
履歴

林班 小班 植栽年 林齢 樹種

３．作業計画

対象森林　基本情報

伐採計画 造林計画

事業情報 提案 事業情報 提案

別記第５号様式(その4)



※ 公告された図面等を用いて、林小班別に伐採年度や植栽年度が分かるように色分けをしてください。
この様式を用いないで計画図を作成する場合は、上部に｢４．提案内容(計画図)」と記載してください。

4．提案内容（計画図)

別記第５号様式(その5)



複合協定型森林整備事業・建築材生産納入計画表

納入予定先 原木納入数量 1次加工製品 製品数量 納入予定先 2次加工製品 製品数量 納入予定先 3次加工製品 製品数量

計 0 0 0 0

合計 0 0 0 0

※一次販売先が製材工場の場合に記入。(パルプ、商社への販売は記入不要)

※製品数量が不明の場合は、次の掛け率で算出してください。≪原木→製材：50％、製材→集成材：70％、製材・集成材→プレカット：80％≫

素材納入・1次製品加工計画

(素材生産業者→1次加工工場)年度

2次製品加工計画

(1次加工工場→2次加工工場)

3次製品加工計画

(2次加工工場→3次加工工場)


